Prowadnice z szyna profilowa

Seria HG/QH

1.2 Prowadnica z szyna profilowa, seria HG/QH

1.2.1 Wtasciwosci prowadnic liniowych z szyna profilowa seria HG/QH
Prowadnice szynowe serii HG z czterema biezniami s3 zaprojektowane dla duzych obcia-
zen i sztywnosci. Dzigki utozeniu biezni pod katem 45°, seria HG moze przenosic jedna-
kowe obciazenia ze wszystkich kierunkéw. Niewielkie sity potrzebne do zrealizowania
posuwu oraz wysoka sprawnosc s isotnymi zaletami prowadnic. Listwy podtrzymujace
kulki zapobiegaja wypadaniu kulek podczas demontazu wdzka z szyny profilowej.

1.2.2 Budowa prowadnic serii HG/QH

O 4 rzedowe prowadzenie kulek

O 45° kat kontaktu kulek z biezniami

O Listwy podtrzymujace kulki zapobiegaja wypadaniu kulek podczas demontazu wozka
z szyny profilowej

O Iroznicowane warianty uszczelnienia w zaleznodci od obszaru zastosowania

O Moiliwosc przytaczenia koricowek i adapterdw smarowniczych

O Technologia SynchMotion™ (Seria QH)

Obr. Budowa prowadnic serii HG

1.2.3 Zalety

O Bezluzowosc

O Wymiennos¢

O Wysoka doktadnosc

O Wysoka obciazalnos¢ we wszystkich kierunkach

O Nieduze tarcie takze przy naprezeniu dzieki zoptymalizowanej biezni kulek i 2-
punktowym kontakcie

1.2.4 Numery artykutu serii HG/QH

Prowadnice z szyng profilowang serii HG/QH dziela sie na modele wymienialne i niewy-
mienialne. Wymiary obu modeli sa jednakowe. Najwazniejsza réznica polega na tym, ze
w wypadku modeli wymienialnych mozna dowolnie wymienia¢ wozek i szyny profilowe;
Ich doktadnosc siega klasy P.

Modele serii QH z technologia SynchMation™ oferuja wszystkie pozytywne cechy serii
HG. Dzieki kontrolowanemu ruchowi kulek w zdefiniowanych odstepach, cechuja sie
dodatkowo lepszymi wtasciwosciami jezdnymi, wyzszymi dopuszczalnymi predkosciami
przesuwu, dtuzszymi okresami smarowania i ograniczonym chatasem pracy. Jako ze
wymiary montazowe wdzkéw serii QH sa identyczne jak przy serii HG, s3 montowane na
standardowych szynach HGR i dlatego maga by¢ tatwo zamienione.

SynchMotion™

Obr. Budowa prowadnic serii QH

Dodatkowe zalety serii QH

O Ulepszone wtasciwosci jezdne

O [optymalizowane dla wyzszych predkosci przesuwu
O Wydtuzone okresy dosmarowywania

O Iredukowany chatas pracy

W zwigzku z surowa kontrolg doktadnosci wymiarowej modele z wymienialnymi
elementami najlepiej nadaja sie dla klientdw ktdrzy nie stosuja parowanych szyn na
jednej osi. Prowadnice niewymienialne dostarczane s3 zawsze jako zmontowane.
Numery artykutdw serii abejmuja wymiary, model, klase doktadnosci, naprezenie
wstepne itd.
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1.2.4.1 Modele niewymienialne (konfekcjonowane dla klienta)
O Numer artykutu gotowej, zmontowanej prowadnicy z szyna profilowa

o

Seria:

QH

[
Wykonanie:

W: wozek z kotnierzem

H: wysoka budowa wézka

L: niska budowa wazka (HGtylko)

[
Wielkosc:

HG: 15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65
QH: 15, 20, 25, 30, 35, 45

I
Klasa obciazeniowa:

S: $rednie obciazenie (HG csak)
C: duze obciazenie

H: bardzo duze obciazenie

\—\

bez: standard

E2: wykonanie ze
ziornikiem oleju3
SE: metalowy system
przekierowania 3

Iabezpieczenie przeciwpytowe
bez: standard (SS)
11, DD, KK, SW, ZWX 2

1
Liczba szyn na os"

Klasa doktadnosci:
C,H,P,SP,UP

]
Oznaczenie naprezenia wstepnego: Z0, ZA, ZB

1

Sposdb mocowania wézka:

A: z gory
C:z gory lubz dotu

Dtugosc szyny profilowej [mm]
Mocowanie szyny profilowej:

R:z gory

T: zdotu

liczba wézkéw na szyne profilowa

1.2.4.2 Modele wymienialne
O Numer artykutu wézka HG/QH

Kl v

Seria:

0H

I
Wykonanie:

W: wézek z kotnierzem

H: wysoka budowa wézka

L: niska budowa wézka (HG tylko)

K K- KN - ER
\—\

bez: standard
E2: wykonanie ze zbiornikiem oleju 3
SE: metalowy system przekierowania3)

Zabezpieczenie przeciwpytowe 2;
bez: standard (SS)
11, DD, KK, SW3), ZWX 3

1

[
Wielkos¢:

HG: 15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65

QH: 15, 20, 25, 30, 35, 45

Klasa doktadnosci: C, H, P

Oznaczenie naprezenia wstepnego: Z0, ZA, ZB

Klasa obcigzeniowa Sposdh mocowania wézka:
S: $rednie obciazenie (HG tylko) A: 7 gory
C: duze obciazenie C: 2 gory lub z dotu

H: bardzo duze obciazenie

O Numer artykutu szyny profilowej HG

B

[
Seria HG

o

\—\ Klasa doktadnosci: C, H, P

\
Szyna profilowa

Dtugosc szyny profilowej [mm]

Mocowanie szyny profilowej:

Wielkosc: 15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65

Uwaga:

R:z gory
T: zdotu

1 Cyfra 2 oznacza réwniez ilosc, tzn. jedna sztuka wyzej podanego artykutu sktada sie z pary szyn. W wypadku pojedynczych szyn nie podaje sie zadnej cyfry

2 Przeglad poszczegélnych systeméw uszczelnienia znajduje sie na stronie 90
3 Dostepne tylko dla HG



Prowadnice z szyna profilowa
Seria HG/QH

1.2.5 Wykonania wozkow

Dla prowadnic profilowych HIWIN oferuje wozki blokowe i wézki z kotnierzem. Wozki z
kotnierzem lepiej nadaja sie do duzych obciazen w zwiazku z niska budowa i wigksza
powierzchnig montazowa.

Tabela 1.1 Wykonania wozkow

Wykonanie Seria Budowa Wysokos¢ Dtugosé Typowe zastosowanie
Wielkos¢ [mm] szyny [mm]
. & {@3 u
Wykonanie blokowe HGH-CA —— 2 - 90
wysokie HGH-HA 5* O Centra obrobki
L O Tokarki NC
; = O Slifierki
HGL-CA L e L O Frezarki precyzyjne
Wykonanie blokowe niskie Pl 26170 O Wysokowydajne krajalnice
HGL-HA 100 - 4.000
I O Automatyka
O Technika transportowa
O Technika pomiarowa
O Maszyny i urzadzenia wymagajace
Wykonanie z kotnierzem ﬂgmg 24 - 90 wysokiej doktadnosci pozycjonowania
1.2.6 Napreienie wstepne
2 10
1.2.6.1 Definicja g Elastyczne odksztatcenie
Kazda prowadnice z szyna profilowa mozna wstepnie naprezy¢. Uzywa sig w tym celu B ‘ bez naprezenia wstepnego
kulek o zwigkszonej Srednicy. Prowadnica z szyng profilowg ma zazwyczaj ujemny S ‘ 7B
odstep pomiedzy bieznia a kutkami w celu zwiekszenia sztywnosci i precyzji. Krzywa Si——— A ————= Elastyczne odksztatcenie
pokazuje, e sztywnos¢ podwaja sie przy wysokim naprezeniu wstepnym. Dla prowadnic 8 | | przy wysokim naprezeniu
7 szynq profilowa, wielkosci mniejszej niz 20 zaleca sie naprezenie wstepne nie wyzsze ‘ ! wstepnym
niz ZA. Zapobiega sie w ten sposdb przedwczesnemu zuzyciu spowodowanemu zbyt P =007 Cys 28P Obciazenie
wysokim naprezeniem wstepnym.
1.2.6.2 0znaczenie naprezenia wstepnego
Tabela 1.7 Oznaczenie naprezenia wstepnego
Oznaczenie Naprezenie wstepne Zastosowanie Przyktadowe zastosowania

. - Technika transportowa, automatyczn
staty kierunek obciazenia, uderzenia i echinika fransporfowa, suiomatyCzne

10 lekkie naprezenie 0-0,02Cyy, . . L maszyny pakujace, osie X-Y w maszynach
nizsze wymogi doktadnosci .
przemystowych, automaty spawalnicze
Centra obrdbcze, osie Z w maszynach
IA $rednie naprezenie 0.05-007C wysokie wymogi doktadnosci przemystowych, obrabiarki do obrobki
’ ' et elektroiskrowej, tokarki NC, precyzyjne
stoty X-Y, technika pomiarowa
wysokie wymagi sztywnosci, wibracje i
uderzenia Centra obrabki, szlifierki, Centra obrdbcze, szlifierki, Tokarki NC,
1B wysokie naprezenie ponad 0,1 Cy, Tokarki NC, poziome i pionowe frezarki,0§  poziome i pionowe frezarki, 0§ Z w
Z w obrabiarkach, wysoko wydajne obrabiarkach, wysoko wydajne krajalnice
krajalnice
Uwaga:

Klasy naprezenia wstepnego dla prowadnic wymienialnych 20, ZA. Dla prowadnic niewymienialnych: Z0, ZA, ZB.
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1.2.7 Nosnosci i momenty

Mx My Mz
— T T
E‘%: = = [l —te
Tabela 1.3 No$nosci i momenty seria HG/QH
Seria/Wielkos¢ Nosnos¢ No$nos¢ Moment dynamiczny [Nm] Moment statyczny [Nm]
dynamiczna Cy,, [N]* statyczna Cy [N] M, M, M, Mgy Moy Mys
HG_15C 11380 16970 76 67 67 120 100 100
QH_15C 13880 14360 90 84 84 100 80 80
HG_20S 12190 16110 99 61 61 130 80 80
HG_20C 17750 27760 178 126 126 270 200 200
QH_20C 23080 25630 231 17 17 260 190 190
HG_20H 21180 35900 208 203 203 350 350 350
QH_20H 27530 31670 268 230 230 310 270 270
HG_25C 26480 36490 301 240 240 420 330 330
QH_25C 31780 33680 361 294 294 390 310 310
HG_25H 32750 49440 374 379 379 560 570 570
QH_25H 39300 43620 451 410 410 500 450 450
HG_30C 38740 52190 494 396 396 660 530 b30
QH_30C 46490 48170 588 491 491 600 500 500
HG_30H 47270 69160 600 630 630 880 920 920
QH_30H 56720 65090 721 623 623 830 890 890
HG_35C 49520 69160 832 577 577 1160 810 810
QH_35C 60520 63840 1019 720 720 1070 760 760
HG_35H 60210 91630 10M 918 918 1540 1400 1400
QH_35H 73590 86240 1233 1135 1135 1450 1330 1330
HG_45C 77570 102710 1497 1169 1169 1980 1550 1550
QH_45C 89210 94810 1723 1295 1295 1830 1380 1380
HG_45H 94540 136460 1825 1857 1857 2630 2680 2680
QH_45H 108720 128430 2097 2041 2041 2470 2410 2410
HG_55C 114440 148330 2843 2039 2039 3690 2640 2640
HG_55H 139350 196200 3464 3242 3242 4880 4570 4570
HG_65C 163630 215330 5049 3245 3245 6650 4270 4270
HG_65H 208360 303130 6449 5068 5068 9380 7380 7380

* Nosnosc dynamiczna dla drogi przemieszczenia 50.000 m

"



Prowadnice z szyna profilowa
Seria HG/QH

1.2.8 Sztywnosé d: Odksztatcenie [um]

Warto$¢ sztywnosci zalezy od naprezenia wstepnego. d=— P: Obciazenie robocze [N]
Na podstawie wzdru 1.1 mozna obliczy¢ odksztatcenie w zaleznosci od wartosci k: Wartos¢ sztywnosci [N/um]
Sztywnosci.
Wzdr 1.1
Tabela 1.4 Warto$¢ sztywnosci HG/QH
Klasa obciazeniowa Seria Naprezenie wstepne
Wielkos¢ 0 A 7B
Srednie obciazenie HG_20S 130 170 190
Duze obciazenie HG_15C 200 260 290
QH_15C 180 230 260
HG_20C 250 320 360
QH_20C 230 290 320
HG_25C 300 390 440
QH_25C 270 350 400
HG_30C 370 480 b50
QH_30C 330 430 500
HG_35C 410 530 610
QH_35C 370 480 b50
HG_45C 510 660 750
QH_45C 460 590 680
HG_55C 620 800 910
HG_65C 760 980 1120
Bardzo duze obciazenie HG_20H 310 400 460
QH_20H 280 360 410
HG_25H 390 510 580
QH_25H 350 460 520
HG_30H 480 620 710
QH_30H 430 560 640
HG_35H 530 690 790
QH_35H 480 620 710
HG_45H 650 850 970
QH_45H 590 770 870
HG_55H 790 1030 1180
HG_65H 1030 1330 1520

Jednostka: Njim



1.2.9 Wymiary wozkéw serii HG/QH

1.2.9.1 HGH/QHH

T

A—Mxl\
| e

Hi

Tabela 1.5 Wymiary wozka

Seria
Wielkosc

HGH15CA
QHH15CA
HGH20CA
HGH20HA
0HH20CA
QHH20HA
HGH25CA
HGH25HA
QHH25CA
0HH25HA
HGH30CA
HGH30HA
QHH30CA
QHH30HA
HGH35CA
HGH35HA
QHH35CA
QHH35HA
HGH45CA
HGH45HA
QHH45CA
QHH45HA
HGH55CA
HGH55HA
HGH65CA
HGH65HA

Wymiary montazowe
[mm]

H H N
B 43 95
B 40 95
0 46 120
0 46 120
0 55 125
0 55 125
560 160
560 160
55 75 180
55 75 180
0 95 205
0 92 205
B0 130 235
0 150 315

Wymiary wozka
[mm]

W B B,
34 260 40
34 260 4D
44 320 60
4320 60
48 30 6b
48 30 65
60 400 100
60 400 100
700 50,0 100
70 50,0 100
86 600 130
86 600 130
100 750 125
126 760 250

C
26
26
36
50
36
b0
3
50
35
b0
40
60
40
60
b0
71
b0
71
60
80
60
80
75
9%
70
120
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c
i
-
Nosnosci [N]
L L K K 6 Mxl T H H  Cy G
394 614 1000 485 53  Mixb 60 79 77 11380 14970
394 614 1000 500 53 Mixb 60 79 82 13880 14340
60w i 00 TS 000 0 i S
R B UL -
U R SR LI S
n M g 00 0 M3 w0 0 o Sl
a0 e o M0 0 W<I0 55 90 s g ol
o o OB ML S 98w o
50 12 a0 M 20 X2 1200 5
56 e T T X2 W2 T s g 0
iy g 0T MO 60 0 ws Ll
iy ma gy O 20 MOV 00 Wl My e T
50 s M0 MBS AW Bl O
s s g M0 120 MOS0 T gl c

Wymiary szyny profilowej patrz strona 16, standardowe i opcjonalne przystawki do smarowania patrz strona 87.

Waga
[kgl

018
018
0,30
0,39
0.29
0,38
0,51
0,69
0,50
0,68
0,88
1,16
0,87
1,15
1,45
1,92
1,44
1,90
273
3,01
272
3,59
417
5,49
7,00
9,82

13



Prowadnice z szyna profilowa
Seria HG/QH

1.2.9.2 HGL

Tabela 1.0 Wymiary wozka

Seria
Wielkos¢

HGL15CA
HGL25CA
HGL25HA
HGL30CA
HGL30HA
HGL35CA
HGL35HA
HGL45CA
HGL45HA
HGL55CA
HGL55HA

Wymiary montazowe

[mm]

H
24

36

42

48

60

70

Hy
43

b5
6,0
1.5
9.5

130

N
95

125

16,0

18,0

20,5

235

Wymiary wozka
[mm]

W B B,
34 260 40
48 30 6b
60 40,0 100
70 50,0 100
86 600 130
100 750 125

C
26
3
50
40
60
b0
71
60
80
75
9%

—
&) ) |
& | (@]
i
D D
G L
K2 L,
C
,‘ ‘a
el I
\) L},,‘,T ‘ i LT,JE,,,;J
et S
Nosnosci [N] ~ Waga
[kgl
L L K K 6 Mxl T H H Cy G
394 614 1000 486 53  Mix4 60 39 37 11380 16970 0,14
580 840 1570 26480 36490 0,42
600 120 Méx6 80 600 50 :
78,6 1046 18,50 32750 49440 0,57
700 974 20,25 38740 52190 078
600 120 M8x10 85 650 108 :
930 1204 275 47270 69160 1,03
800 124 120,60 49520 69160 1,14
700 120 M8x12 102 900 126 :
1058 1382 12250 60210 91630 1,52
97.0 1394 123,00 77570 102710 2,08
10,00 129 M10x17 160 850 205 :
1288 1712 28,90 94540 136460 2,75
1177 1667 127,35 114440 148330 3,25
1100 129 M12x18 175 12,00 19,0 :
1558 2048 36,40 139360 196200 4,27

Wymiary szyny profilowe] patrz strona 16, standardowe i opcjonalne przystawki do smarowania patrz strona 87.
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1.2.9.3 HGW/QHW Ky &
O D D
) ) ) )
D D D
S \g G L G L
1 Kz L K L,
b-M—_| o g ‘ c g
e "%1@ @jj | ~ v i ol i i Hﬁ ol E
T [ & D) | ===
N W, o il
! HGW/QHW-CC HGW-SC
Tabela 1.7 Wymiary wozka
Seria Wymiary Wymiary wozka Nosnosci [N] ~ Waga
Wielkos¢ ~ montazowe [mm]  [mm] [kl
H H N w B B C L L K K M 6 T T, T, H H C, G
HGw1sCC 24 43 160 47 380 45 30 394 614 800 485 M5 53 60 89 70 395 37 11380 14970 0,17
QHW15CC 24 40 160 47 380 45 30 394 614 800 500 M5 53 60 89 70 395 42 13880 14360 0,17
HGW20SC — 295 b43 19,65 12190 16110 0,28
Hew20cC 30 46 215 63 530 50 m h05 775 1025 600 M6 120 80 100 95 600 60 17750 27760 040
HGW20HC 65,2 922 17.60 21180 35900 0,52
QHW20cC B05 767 975 23080 25630 0,40
QHW20HC 30 46 215 63 530 50 4D 62 94 1710 600 M6 120 80 100 95 600 60 M50 60 082
HGW25CC 80 840 10,70 26480 36490 0,59
HOWZ5HC 3 b5 235 70 b70 65 4b 786 1066 2100 600 M8 120 80 140 100 600 50 2750 0 080
QHW25CC N80 834 1070 31780 33680 0,59
QHWZ5HC 3 55 285 70 570 65 4b 786 1040 7100 600 M8 120 80 140 100 600 50 W00 360 080
HGw3occ 700 97,4 14,25 38740 52190 1,09
HOW3OHC 4 60 310 9 720 90 52 00 1204 2575 600 M10 120 85 160 100 650 108 G 0 b
QHW30cC 700 974 1350 46490 48170 1,09
QHW3OHC 42 60 310 9 720 90 52 00 1204 2575 625 M10 120 85 160 100 650 6,0 G700 650004
HGW35CC 800 1124 14,60 49520 69160 1,56
12 :
HGW3SHC 48 7hH 330 100 820 90 62 1058 1382 7750 700 M10 120 101 180 130 900 126 G0 Y160 206
QHW35CC 800 1136 13,00 60520 63840 1,56
QHW3SHC 48 7H 330 100 820 90 62 1058 1394 25.90 750 M10 120 101 180 130 850 65 7600 86240 106
HGW45CC 97.0 1394 13,00 77570 102710 2,79
9 75 120 1 1 1 M12 129 151 220 150 850 20, '
HGWA45HC 0 5 RS R 1288 171,2 28,90 S ° B B 94540 136460 3,69
QHW45CC 97,0 1394 13,00 89210 94810 2.79
QHWASHC 60 92 375 120 1000 10,0 80 1288 1712 2890 10,00 M12 129 151 220 150 850 100 0820 18630 369
HGW55CC 177 166,7 17,35 114440 148330 4,52
HOWSSHC 70 130 435 140 1160 120 95 1558 2048 36,40 11,00 M14 129 175 265 170 12,00 19,0 139360 196200 596
HGW65CC 1442 200,2 2310 163630 215330 9,17
1 17 0 14, 00 M1 9 250 375 230 1500 150 ‘
HGW65HC 0 o R " R 2036 259.6 52,80 R 6 5 R 208360 303130 12,89

Wymiary szyny profilowej patrz strona 16, standardowe i opcjonalne przystawki do smarowania patrz strona 87.
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Prowadnice z szyna profilowa
Seria HG/QH

1.2.10 Wymiary szyny profilowej serii HG

Szyna HG moze byc¢ stosowana zaréwno dla wozkow HG jak i QH.

1.2.10.1 Wymiary HGR_R

@D

Hr

E

Es P Ez
L
Tabela 1.8 Wymiary szyny profilowej HGR_R
Seria Wymiary szyny Wymiary szyny profilowej [mm] maks. dtugos¢  maks. dtugos¢  E;;, min E;, max
Wielkos¢  profilowej [mm] W, H, D h d p [mm] E,=E[mm]  [mm] [mm]
HGR15R M4 x 16 15 15,0 75 b3 45 60,0 4000 3900 6 b4
HGR20R Mb x 16 20 17,5 9.5 8.5 6,0 60,0 4000 3900 7 b3
HGR25R M6 x 20 23 220 10 9.0 7.0 60,0 4000 3900 8 b2
HGR30R M8 x 25 28 260 140 120 9,0 80,0 4000 3920 9 7
HGR35R M8 x 25 34 290 140 120 9.0 80.0 4000 3920 9 7
HGR45R M12 x 35 4b 380 200 170 140 1060 4000 3885 12 93
HGR55R M14 x 45 53 440 230 200 160 1200 4000 3840 14 106
HGR65R M16 x 50 63 530 260 220 180 1500 4000 3750 15 135
1.2.10.2 Wymiary HGR_T (Mocowanie szyny profilowe;j od dotu)
} //// }
% / 5
£ 1 / 1
: )L‘ iy ] )L‘IHA
T WR\\S E: P | L E
L
Tabela 1.9 Wymiary szyny profilowej HGR_T
Seria Wymiary szyny profilowej [mm] maks. dtugos¢  maks. dtugos¢  E;j, min Ey, max Waga
Wielkos¢ W, He S h p [mm] E,=E[mm]  [mm] [mm] [kg/m]
HGR15T 15 15,0 M5 8.0 60,0 4000 3900 6 b4 1,48
HGR20T 20 17,5 Mo 10,0 60,0 4000 3900 7 53 229
HGR25T 23 22,0 Mo 12,0 60,0 4000 3900 8 b2 335
HGR30T 28 26,0 M8 15,0 80,0 4000 3920 9 7 4,67
HGR35T 34 29,0 M8 17,0 80,0 4000 3920 9 7 6,91
HGR45T 4h 38,0 M12 24,0 105,0 4000 3885 12 93 10,87
HGR55T 53 44,0 M14 24,0 120,0 4000 3840 14 106 15,67
HGR65T 63 53,0 M20 30,0 150,0 4000 3750 15 135 073
Uwaga:

1. Tolerancja wymiaru E wynosi dla szyn standardowych od +0,5 do - T mm, przy taczeniu czotowym od 0 do -0,3 mm
2. Jezeli nie zostaty podane wymiary E,j;, wykonujemy maksymalna liczbe otwordw montazowych uwzgledniajac E;j;min.
3. Szyny profilowe skracamy do zadanej dtugosci. Jezeli nie zostaty podane wymiary E,, otwory wykonujemy symetrycznie.

16

Waga
[kg/m]

1,45
LN
3.2
4,47
6,30
10,41
15,08
2018



1.2.10.3 Obliczanie dtugosci szyny profilowej
HIWIN oferuje szyny profilowe w dtugosciach zamdwionych przez klientdw. Aby uniknac
niestabilnodci korica szyny profilowej, wartosc E nie powinna przekroczy¢ potowy

odstepu pomigdzy otworami montazowymi (P). Jednoczesnie, aby zapobiec rozsadzeniu
otworu, wartosc Ey;, powinna leze¢ pomiedzy Ej,min a E;max.

/— n = liczba otworéw montazowych

E

Ez

1.2.10.4 Momenty dociagajace dla srub mocujacych
Niewystarczajace dociagniecie $rub mocujacych ma negatywny wptyw na doktadnos¢
prowadnicy; zaleca sie nastepujace momenty dociagajace dla poszczeg6lnych rozmia-

row Srub.

Tabela 1.10 Moment dokrecajacy $rub mocujacych zgodnie z 1S0 4762-12.9

Seria/Wielkosc
HG_15
HG_20
HG_25
HG_30
HG_30

Rozmiar $ruby Moment obrotowy [Nm]
M4 x 16 4
Mb x 16 9
M6 x 20 13
M8 x 25 30
M10 70

1.2.10.5 Zaslepki dla otworéw montazowych szyn profilowych
Zaslepki stuzq do zabezpieczania otwordw montazowych przed widrami i zanieczysz-
czeniem. Standardowe zaslepki z tworzywa sztucznego s3 dotaczone do kazdej szyny
profilowej. Opcjonalne zaslepki musza by¢ dodatkowo zamdwione.

Tabela 1.17 Wymiary zaslepek dla otworéw montazowych szyn profilowych

Szyna

HGR15R
HGR20R
HGR25R
HGR30R
HGR35R
HGR45R
HGR55R
HGR65R

Sruba Numer artykutu
Tworzywo sztuczne
Mé 5-001342
Mb b-001348
Mb 5-001353
M8 5-001358
M8 5-001358
M1 5-001322
M1 h-001328
M1 5-001333

Mosiadz
5-001343
5-001349
5-001354
5-001359
5-001359
5-001323
5-001329
5-001334

HIWIN.

L:  Catkowita dtugosc szyny profilowej [mm]

n:  Liczba otworéw montazowych
Odstep pomiedzy dwoma otworami
montazowymi [mm]

By Odstep mierzony od Srodka ostatniego
otworu montazowego do korica szyny

profilowej [mm]

Seria/Wielkos¢ Rozmiar $ruby Moment obrotowy [Nm]
HG_35 M8 x 25 30
HG_35 M10 70
HG_45 M12 x 35 120
HG_55 M14 x 45 160
HG_65 M16 x 50 200
@D
| ) -
0D [mm] Wysoko$¢ H [mm]

stal

= 75 11

5-001352 9.5 22

5-001357 10 25

5-001362 14,0 3.3

5-001362 14,0 33

5-001327 20,0 b6

5-001332 23,0 55

5-001337 26,0 55

Motion Control & Systems
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Prowadnice z szyna profilowa
Seria HG/QH

1.2.11 System uszczelnien

Dla wozkow HIWIN dostepne sq rézne systemy uszczelnien. Ich zestawienie znajduje sie
na stronie 90. W ponizszej tabeli podana dtugosc catkowita wézkw z réznymi syste-
mami uszczelnien. Dla tych rozmiardw dostepne sa odpowiednie systemy uszczelnien.

Tabela 1.17 Dtugo$¢ catkowita wozka z roznymi systemami uszczelnien

Seria Dtugosc catkowita L

HG_15C 61,4 68,0 69,0
QH_15C 61,4 68,0 68,4
HG_20S b6.b 59,5 b7.b
HG_20C 715 825 825
QH_20C 76,7 817 81,9
HG_20H 922 975 97,2
QH_20H 91,4 96,4 96,6
HG_25C 84,0 89,0 89,0
QH_25C 83,4 88.4 89,4
HG_25H 104,6 109.6 1096
QH_25H 104,4 109,0 110,0
HG_30C 974 1048 105,4
QH_30C 974 1048 104,8
HG_30H 1204 127.8 128,4
QH_30H 120,4 127.8 127.8
HG_35C 112,4 119.8 120,4
QH_35C 113.6 118,6 119,0
HG_35H 1382 145,6 146,
QH_35H 1394 144,4 144,8
HG_45C 1394 149,4 150,0
QH_45C 1394 146,6 1472
HG_45H 1.2 1812 181.8
QH_45H 1.2 1784 179,0
HG_55C 1667 1771 1771
HG_55H 204,8 215,2 15,2
HG_65C 2002 209,2 208,2
HG_65H 289.6 268.6 267.6

Jednostka: mm

SW
63,2

b7.5
78,5

93,2

85,0
106.6

99,0
1220
115,2
o
140,0
171.8
1637
2018

196,2
255,60

IWX

;3

82,3

97,0

91.8
12,4
105.8
128.8
122.4
148,2
144,8
176.6
172.9
m

203.4
262.8
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1.2.11.1 Oznaczenie zestawow uszczelek
Zestawy uszczelek sa dostarczone zawsze z komponentami potrzebnymi do montazu

oraz dodatkowymi elementami wehodzacymi w sktad tych uszczelnien.
I - EX

I I
Seria: Oznaczenie uszczelnien
HG SS: uszczelnienie standardowe
OH 11 uszczelka zamykajaca + zgarniacz stalowy
DD: podwdjne uszczelki

Wielkosc: KK: podwdjne uszczelki + zgarniacz stalowy

HG: 15, 20, 25, 30, 35, 45, B, 65 SW: uszczelka z podwdjng warga

QH: 15, 20, 25, 30, 35, 45 IWX: uszelka z podwdjna warga i zgarniaczem stalowym

1.2.12 Tarcie

Tabela pokazuje maksymalny wspdlczynnik tarcia uszczelnieri. W zaleznosci od uszczel-
nienia (S, 22, DD, KK) wartosc¢ musi by¢ odpowiednio zwigkszona. Wartosci te odnosza
sie do wdzkéw pracujacych na szynach bez powtok. Na szynach z powtokami wystapia
wieksze sity tarcia.

Tabela 1.13 Wspdtczynnik tarcia uszczelki jednowargowej

Seria/wielkos¢ Sita tarcia [N] Seria/wielkos¢ Sita tarcia [N]
HG/QH_15 1.2 HG_45 3.9
HG/QH_20 1.6 QH_45 53
HG/QH_25 2.0 HG_55 47
HG/QH_30 27 HG_65 58
HG/QH_35 31
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Prowadnice z szyna profilowa
Seria HG/QH

1.2.13 Tolerancje w zaleznosci od klasy doktadnosci
Pod wzgledem rownolegtosci miedzy wozkiem i szyna, doktadnosci wysokosci H jak i
doktadnosci szerokosci N, serie HG i QH sa dostepne w pieciu klasach doktadnosci.
T
g
(D}
1.2.13.1 Rownolegtos¢
Réwnolegtos¢ powierzchni oporowych D i B wdzka i szyny jak i powierzchni gérnej
wdzka C do powierzchni montazowej szyny A. Warunkiem jest idealny montaz szyny jakk
i pomiar odpowiednio po Srodku wozka.
Tabela 1.14 Tolerancja réwnolegtosci pomiedzy wozkiem a szyna profilowa
Dtugos¢ szyny [mm] Klasa doktanosci
c H P SP uP
- 100 12 7 3 2 2
100 - 200 14 9 A 2 2
200 - 300 15 10 b 3 2
300 - 500 17 12 6 3 2
500 - 700 2 13 7 b 2
700 - 900 2 15 8 b 3
900 - 1100 24 16 9 6 3
1100 - 1500 26 18 1 7 b
1500 - 1900 28 2 13 8 A
1900 - 2500 3 22 15 10 b
2500 - 3100 33 25 18 1 6
3100 - 3600 36 27 2 14 7
3600 - 4000 37 28 2 15 7

Jednostka: pm
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1.2.13.2 Doktadnosc - wysokosc¢ i szeroko$¢
Tolerancja wysokosci H
Dopuszczalna absolutna odchytka wymiaru wysokosci H, mierzona miedzy srodkiem

powierzchni montazowej C i dolng powierzchnia szyny A, przy dowolnej pozycji wozka na

szynie.

Wariancja wysokosci H

Dopuszczalna odchytka wysokosci H miedzy kilkoma wdzkami na jednej szynie,

mierzona w tym samym miejscu szyny.

Tabela 1.15 Tolerancje w zaleznosci od klasy doktadnosci

Seria/Wielkosc

HG_15,20
0H_15, 20

HG_25, 30, 35
0H_25, 30, 35

HG_45, 55
QH_45

HG_65

Jednostka: mm

Klasa doktadnosci

C (normalna)
H (wysoka)
P (precyzyjna)

SP (superprecyzyjna)
UP (ultraprecyzyjna)

C (normalna)
H (wysoka)
P (precyzyjna)

SP (superprecyzyjna)
UP (ultraprecyzyjna)

C (normalna)
H (wysoka)
P (precyzyjna)

SP (superprecyzyjna)
UP (ultraprecyzyjna)

C (normalna)
H (wysoka)
P (precyzyjna)

SP (superprecyzyjna)

UP (ultraprecyzyjna)

Tolerancja wysokosci H

+0,1

+0,03
0

-0,03
0

- 0,015
0

- 0,008

+0,1

+ 0,04
0

- 0,04
0

- 0,02
0

- 0,01

+01

+0,00
0

- 0,05
0

-0,03
0

- 0,02

+01

+0,07
0

- 0,07
0

- 0,0
0

-0,03

Motion Control & Systems

Tolerancja szerokosci N
Dopuszczalna absolutna odchytka wymiaru szerokosci N, mierzona miedzy srodkiem
powierzchni oporowych D i B, przy dowolnej pozycji wizka na szynie.

Wariancja szerokosci N
Dopuszczalna odchytka szerokosci N miedzy kitkoma wdzkami na jednej szynie,
mierzona w tym samym migjscu szyny.

Tolerancja szerokosci N Wariancja wysokoscidlaH  Wariancja szerokosci dla N
+0,1 0,02 0,02
+0,03 0.01 0,01

0 0,006 0,006
-0,03

0 0,004 0,004
- 0,015

0 0,003 0,003
- 0,008
+0,1 0,02 0,03
+0,04 0015 0,015

0 0,007 0,007
- 0,04

0 0,005 0,005
-0,02

0 0,003 0,003
-0.01
+0,1 0.03 0,03
+0,05 0015 0,02

0 0,007 0,01
-0,05

0 0,005 0,007
-0,03

0 0,003 0,005
-0,02
+0,1 0.03 0,03
+0,07 0,02 0,025

0 0.01 0,015
-0,07

0 0,007 0,01
-0,05

0 0,005 0,007
-0,03
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Prowadnice z szyna profilowa

Seria HG/QH

Tabela 1.16 Tolerancje wysokosci i szerokosci dla typéw wymienialnych

Seria/Wielkos¢  Klasa doktadnosci Tolerancja wysokosci H
HG_15, 20 C (normalna) +0,1
QH_15, 20 H (wysoka) £0,03
P (precyzyjna) + 0,015
HG_25,30,35 C (normalna) +01
QH_25,30,35 | (wysoka) + 0,04
P (precyzyjna) + 0,02
HG_45, 55 C (normalna) +0,]
QH_45 H (wysoka) 0,0
P (precyzyjna) + 0,025
HG_65 C (normalna) +(1
H (wysoka) +0,07
P (precyzyjna) +0,035

Jednostka: mm

1.2.14 Tolerancja wymiaréw powierzchni montazowej

Tolerancja szerokosci N

+0,1
+0,03
+0,015
01

+ 0,04
+0,02
+0,1
+0,06
+0,025
+0,1
+0,07
+0,035

Po spetnieniu wymagan w zakresie doktadnosci powierzchni montazu uzyskiwana jest

wysoka doktadnosc, sztywno$c i trwato$c prowadnic szynowych serii HG/QH.

Tabela 1.17 Maksymalne tolerancje rownolegtosci (P)

Seria/wielkos¢ Naprezenie wstepne
10
HG/QH_15 25
HG/QH_20 26
HG/QH_25 30
HG/QH_30 40
HG/QH_35 50
HG/QH_45 60
HG_55 70
HG_65 80

Jednostka: [ym]

22

Rownolegtos¢ powierzchni referencyjnej (P)

IA

20
21
30
35
40
b0
60

Wariancja wysokosci dla H

0,02
0,01
0,006
0,02
0.015
0,007
0,03
0,015
0,007
0.03
0,02
0,01

7]

Si|

51 ¢

Wariancja szerokosci dla N

0,02
0.01
0,006
0,03
0,015
0,007
0,03
0,02
0,01
0,03
0,025
0,015

]

—
I

/P
(500)

B

18
20
27
30
3b
4b
b5



Tabela 1.18 Maks. tolerancja wysokosci powierzchni referencyjnej (S,)

Seria/wielkos¢ Naprezenie wstepne
10
HG/QH_15 130
HG/QH_20 130
HG/QH_25 130
HG/QH_30 170
HG/QH_35 210
HG/QH_45 250
HG_55 300
HG_65 350

Jednostka: pm

1.2.15 Wysokos¢ odsadzenia i zaokraglenia krawedzi

Nieodpowiednie wysokosci odsadzenia i zaokraglenia krawedzi powierzchni montazo-
wych wptywaja negatywnie na doktadnosc i moga spwodowac konflikt z profilem wézka
jezdnego Lub szyny. W celu unikniecia problemdw podczas montazu zaleca sie prze-
strzeganie podanych nizej wartosci.

Tabela 1.19 Wysokos¢ odsadzenia i zaokraglenia krawedzi

HIWIN.
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ZA 1B
8b =
8b 50
8b 70

110 90
150 120
170 140
210 170
260 200
Z
Wozek
Hy

Szyna profilowa

A

r

Seria/wielkos¢ Maks. promien Wysokos¢ odsadzenia
krawedzi r krawedzi oporowej szyny E,
HG_15 0.5 3.0
QH_15 0.5 3.0
HG/QH_20 0.5 3.5
HG/QH_25 1.0 50
HG/QH_30 1.0 50
HG/QH_35 1.0 6,0
HG/QH_45 1,0 8.0
HG_55 15 10,0
HG_65 1.5 10,0

Jednostka: mm

Wysokos¢ odsadzenia
krawedzi oporowej wozka
jezdnego E,

40

40

b0

50

50

6,0

8.0
10,0
10,0

Iz
T

e

E.

Przestrzer pod dolng krawedzia

wozka H,

4,3
40
4,0
5,5
6,0
75
9.5
13,0
15,0
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