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Bezluzowe i bezobstugowe sprzegta skretnie sztywne

® Bezluzowe i bezobstugowe sprzegta
stalowe

e Odporne na temperature do 280°C

e Kompensacja duzych odchylek i
mate sity przywracajace

® Ptlytki ze sprezynowej stali
nierdzewnej

® Odlegtos¢ taczonych watéw do 5 m

Ptytki zaprojektowane metoda &‘Q;@'

elementéw skonczonych !

Optymalne roztozenie naprezen =
zapewnia duza zywotnos¢

Ulepszone materialy dla przenoszenia
wiekszych momentéw obrotowych

_&,\v

Sprzegta RADEX®-N - typoszereg APl wprowadzono dla
zastosowan w przemysle chemicznym i w pompach
technologicznych. Sprzegta te spetniajg wymogi normy API
610 a (w zaleznosci od zyczen klienta) takze

normy API 671 (wydanie 8).

Jakosé wykonania sprzegiet RADEX®-N - API spetnia
wymogi ISO 1940 (G = 6,3) lub AGMA (klasa) 9.

Wszystkie elementy sprzegta wykonane sg ze stali. tgcznik
ptytkowy wykonany jest ze sprezynowej stali

nierdzewnej i mocowany srubami czopowymi o wysokiej
wytrzymatosci.

Sprzegta RADEX®-N w wykonaniu GFK lub CFK

(z watem posredniczacym wykonanym z tworzywa
sztucznego wzmachianego wiéknem szkalnym lub
wiéknem weglowym). Do potaczenia
szybkoobrotowych watéw oddalonych na znaczne
odlegtosci (wentylatory, wieze chtodnicze). Mozliwe
wykonania réwniez ze zintegrowang tarcza
hamulca.
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Wykonania oraz zastosowania
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wykonanie

opis

* jednokardanowe

+ dopuszczalne tylko odchytki

katowe i osiowe
duza sztywnos¢ skretna
zwarta budowa

zastosowanie

mieszalniki

pompy nurnikowe
wentylatory

do duzych obcigzen
promieniowych

dwukardanowe

kompensacja duzych
odchytek przy niewielkich
sitach przywracajacych

typowe elementy posrednie
dostepne w krétkich terminach

maszyny papiernicze
maszyny drukarskie i
przetwércze

przenos$niki
walcarki

* generatory

napedy miynéw

R
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wykonanie NANAS3 (patrz strona 13)

dwukardanowe

elementy posrednie
dostosowane do pomp

montaz promieniowy nie

wymaga przesuwania maszyn

dostepne zgodne ze
standardem API

.

pompy technologiczne
pompy wodne

pompy wg standardu
API

turbiny
sprezarki

=y

7,
7
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wykonanie NANA4 (patrz strona 13)

dtugos¢ elementu posredniego

wg zamdwienia
odlegtos¢ tgczonych
watéw do 5m

dla maksymalnej sztywnosci
element posredni spawany

maszyny papiernicze i
produkgiji folii

urzgdzenia paletujgce i
przenos$nikowe

roboty portalowe
stanowiska testowe
dmuchawy

dtugos¢ elementu posredniego

wg zamobwienia

sprzegto sktada sie z 2 szt.

typu NN oraz watu
posredniczacego

do napedow o matych
predkosciach obrotowych

wolnoobrotowe napedy,
do duzych odlegtosci
miedzy watami

mieszalniki
kruszarki

prasy

* maszyny pakujgce

zwarte dwukardanowa
budowa

kompensacja duzych odchytek

z tarczg posrednig
idealne jako zamiennik

sprzegiet stalowych o zebach

tukowych

do rozmiaru 70 jako standard

robotyka

maszyny papiernicze,
uktadarki

obrabiarki
maszyny pakujgce
stanowiska testowe

wykonanie NENE1 (patrz strona 12)

ze schowanymi piastami

zwarta dwukardanowa
budowa

elementy po$rednie nie mogq
by¢ montowane promieniowo

* rézne dlugosci elementdw posr.

zastosowania o matych
odstepach pomiedzy
watami

« jako zamienniki sprzegiet

stalowych o zgbach
tukowych

RADEX-N
.- RADEX-NG
| |
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Dane techniczne
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momenty obrotowe, odchytki

momenty obrotowe [Nm] dopuszczalne odchytki
. osiowa [mm] promieniowa [mm]
rozmiar katowa [°]
Tin T max Taw | poj. tacznik NN NANA1/2 i NNZ NANAT NANA2 / NNZ
20 15 30 5) 1,0 0,6 1,2 0,5 0,1
25 30 60 10 1,0 0,8 1,6 0,5 0,2
35 60 120 20 1,0 1,0 2,0 0,5 0,2
38 120 240 40 1,0 1,2 2,4 0,6 0,3
42 180 360 60 1,0 1,4 2,8 0,6 0,3
50 330 660 110 1,0 1,6 3,2 0,8 0,4
60 690 1380 230 1,3 1,0 2,0 1,7 1,0
70 1100 2200 370 1,3 1,1 2,2 2,1 1,2
80 1500 3000 500 1,3 1,3 2,6 25 1,5
85 2400 4800 800 1,3 1,3 2,3 2,5 1,5
90 4500 9000 1500 1,0 1,0 2,0 2,0 1,4
105 5100 10200 1700 1,0 1,2 2,4 2,5 1,6
115 9000 18000 3000 1,0 1,4 2,8 2,0 1,3
135 12000 24000 4000 1,0 1,75 3,5 4,0 2,8
160 15000 30000 5000 0,7 2,75 515) 3,2 =
180 25000 50000 8000 0,7 3,0 6,0 3,2 -
190 35000 70000 12000 0,7 85 7,0 3.2 -
220 50000 100000 16000 0,7 4,0 8,0 3.2 -
predkosci obrotowe, dane dotyczace sztywnosci
rozmiar max. obroty [min] sztywnos¢ skretna x 108 [Nm/rad]
wyzsze obroty (wywazenie) na zyczenie tacznika
20 20000 0,017
25 16000 0,028
35 13000 0,092
38 12000 0,198
42 10000 0,282
50 8000 0,501
60 6700 0,56
70 5900 0,90
80 5100 1,14
85 4750 1,52
90 4300 1,94
105 4000 2,54
115 3400 3,48
135 3000 6,85
160 2800 32,2
180 2400 42,3
190 2150 76,8
220 1950 98,0
momenty bezwladnosci
momenty bezwtadnosci x 107 [kgm?], dla piast z maksymalng $rednicg otworu
rozmiar
piasta tacznik NN NANA1 NANA2 NNz
(z max. otworem) kompletne kompletne kompletne kompletne
20 0,000043 0,00001 0,00010 0,00011 = 0,00010
25 0,000116 0,00003 0,00026 0,00029 - 0,00025
35 0,00042 0,00006 0,0008 0,0095 = 0,0085
38 0,00073 0,00015 0,0016 0,0018 - 0,0015
42 0,00123 0,0002 0,0027 0,0029 = 0,0024
50 0,00291 0,0003 0,0061 0,010 - 0,008
60 0,00378 0,0006 0,0082 0,013 0,012 0,01
70 0,00714 0,0009 0,0152 0,024 0,022 0,02
80 0,0134 0,002 0,029 0,044 0,042 =
85 0,0195 0,003 0,042 0,067 0,064 —
90 0,0282 0,008 0,064 0,106 0,103 =
105 0,0414 0,01 0,093 0,148 0,143 -
115 0,0899 0,02 0,199 0,344 0,333 =
135 0,1866 0,11 0,483 0,851 - -
160 0,3480 0,15 0,846 1,474 - -
180 0,6283 0,32 1,577 2,687 — —
190 1,1301 0,53 2,790 4,760 = =
220 2,0228 0,87 4,916 8,349 - -
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Wykonania standardowe
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@ Krotkie terminy dostaw dla wykonan standardowych
@® Wykonania jedno i dwukardanowe

@ Dostepne z piastami zaciskowymi szczegoty
na stronie 15

@ Otwory gotowe - pasowanie H7, rowek na wpust wg
DIN 6885/1 - pasowanie JS9

|
A
SER — | IR e ol B E— 58 31—t ge
AL
Lol L B
wykonanie NN wykonanie NANA 1 wykonanie NANA 2
[ ] |
otwory gotowe| wymiary [mm]
rozmiar
dy/dy | da/d
n;éxz rr?é\x‘.‘ D Dy Do | W2 | La Eq Le2 Ex Las Es Laa E, Les Es Les Es
20 20 = 32 = 56 20 45 5 100 60 = = = - = = = =
25 25 - 40 = 68 25 56 6 110 60 — - — — - — - -
35 35 - 54 - 82 40 86 6 150 70 - - - - - - - -
38 38 — 58 — 94 45 98 8 170 80 — — — — — — — —
42 42 - 68 - 104 45 100 10 170 80 — - — - - — — -
50 50 - 78 - 126 55 121 11 206 96 — - - — - — - -
60 60 55 88 77 138 55 121 11 206 96 170 60 160 50 114 4 124 14
70 70 65 102 90 156 65 141 11 246 116 200 70 190 60 134 4 144 14
80 80 75 117 104 179 75 164 14 286 136 233 83 220 70 154 4 167 17
85 85 80 123 112 191 80 175 15 300 140 246 86 232 72 164 4 178 18
90 90 85 132 119 210 80 175 15 300 140 251 91 233 73 166 6 184 24
105 105 90 147 128 225 90 200 20 340 160 281 101 263 83 186 6 204 24
115 115 100 163 145 265 100 223 23 370 170 309 109 288 88 206 6 227 27
135 135 115 184 160 305 135 297 27 520 250 — - — — - — - -
160 160 130 | 213 180 | 340 160 | 354 34 620 | 300 - - - - - - - -
180 180 140 242 190 390 180 374 34 660 300 — — — — — — — —
190 190 170 265 230 440 190 420 40 680 300 — - - — - — - -
220 220 185 305 250 495 220 480 40 740 300 - - - - - - - -
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wykonanie NENA 1

wykonanie NENE 1

wykonanie NENA 2

Sposoéb zamawiania:

RADEX®-N 60

NANA 1

50 60

rozmiar sprzegta

wykonanie

$rednica d; $rednica d,

s
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Wykonania specjalne

@ Wykonania wg indywidualnego zamoéwienia

@ Wykonanie NANA 3 typowe dtugosci montazowe
(standardowe elementy posredniczace)

@ Wykonanie NANA 4 do odlegtosci watow 5 m

@ Wykonanie NNW z watem petnym (nalezy uwzglednic
krytyczne obroty watu)

[ |
Lay Lan
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wykonanie NNZ wykonanie NANA 3 ';‘3‘
[ ] | <
t t i o
rozmiar otwory gotowe wymiary [mm] .
dy/d» max. D Da i/l Lan En [ E, Les Es [ Eo S
20 20 32 56 20 o 10 55 15 5 .-
25 25 40 68 25 i % 68 18 6
35 35 54 82 40 oD i 98 18 6
38 38 58 94 45 18 19 114 24 8
42 42 68 104 45 e o 118 28 8
210 100
50 50 78 126 55 250 140 S S 142 32 10
290 180 D D
60 60 88 138 55 50 140 £E& SE | 144 34 12
290 180 8 -g 8 2
50 140 T 2.9 T 28 | 164 34 12
70 70 103 154 65 on 140 + g2 + g
B ® | ¥ | 2| % | 2%
80 80 117 179 75 c c = = =
@ | ® | ow | 88| & | 8§
260 100 I o N [ o N
85 85 123 191 80 ) 1 5 ° 2 ) T2 - - -
410 250 I 05 | 9 .g
90 20 132 210 80 % 189 g s
110 250 g’ N 5’ N - - -
E 120 © © - - _
105 105 147 225 90 %0 190
115 115 163 265 100 39 2 - - -
160 160 215 340 160 - - - - -
180 180 245 390 180 - — — = =
190 190 265 440 190 - - - - -
220 220 305 495 220 = — = = =

Lay Les

AT o AN
AL E // ? Z117 @W ﬁ_

L 3 L L 3 L,

®d,

3
6D,
o4

wykonanie NANA 4 wykonanie NNW
NN
Sposéb zamawiania: RADEX®-N 60 NANA 3 50 50 140
rozmiar sprzegta wykonanie Srednica d, Srednica d, odlegtosé
miedzy watami Ej
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Objasnienia techniczne
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Warunki dostawy:

Sprzegta RADEX-N dostarcza sie w cze$ciach

(na zyczenie zmontowane). Piasty dostarczane sg bez
wywierconych otworow lub z otworami gotowymi i rowkiem
na wpust oraz z zaciskowym potgczeniem wat-piasta
(patrz strona 92).

Wskazowki dotyczace montazu i obstugi:
(szczegotowe informacje w instrukcji montazu,
umieszczonej na naszej stronie internetowej)

Przy montazu nalezy zwréci¢ szczeg6ing uwage na to,
aby tacznik ptytkowy byt zamontowany bez naprezen.

Momenty dokrecenia srub podaje instrukcja montazu lub
dotgczone do ptytek wskazowki montazowe.

Jesli otwor gotowy wykonuje Klient we wiasnym zakresie,
nalezy zachowa¢ koncentryczno$¢ i osiowos$¢ otworow.
(patrz rys. ponizej)

Wywazenie:

Na zyczenie dostarczamy wywazone sprzegta RADEX-N.
Dla wiekszosci zastosowan nie jest to konieczne, ze wzg
na doktadng obrobke elementoéw sprzegta.

W pozostatych przypadkach zaleca sie konsultacje z KTR.

W sprzegtach RADEX-N wyroéznia sie nastepujace
wykonania tacznikéw ptytkowych:

rozmiar 60 - 220
(6 otworéw montazowych)

rozmiar 20 - 50
(4 otwory montazowe)

Momenty dokrecania srub tacznika pltytkowego

rozmiar Sruby Ta [Nm]
20 4 x M5 8,5
25 4 x M6 14
35 4 x M6 14
38 4 x M8 35
42 4 x M8 35
50 4 xM10 69
60 6 x M8 33
70 6 x M10 65
80 6 x M10 65
85 6 xM12 115
90 6xM16 280
105 6xM16 280
115 6 x M20 550
135 6 x M24 900
160 6 x M24 900
180 6 x M30 1850
190 6 x M33 2450
220 6 x M36 3150

Polozenie podczas pracy:

Sprzegta RADEX-N przeznaczone sg zamontowania
w poziomie. Przy pracy w pionie watek posredni nalezy
podeprze¢ (patrz rysunek ponizej).

RADEX-N

2

7> 7

Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa:

Sprzegto musi by¢ tak dobrane, aby w zadnych warunkach
roboczych nie przekroczy¢ dopuszczalnego obcigzenia
sprzegta. W tym celu nalezy wykona¢ poréwnanie
wystepujacych obcigzen z dopuszczalnymi wartosciami
(patrz strona 88).

Nabywca winien zabezpieczy¢ obracajgce sie czesci
przed niezamierzonym dotknieciem

(norma DIN EN 292 cz.2). Nalezy przedsiewzigé¢ srodki,
aby w przypadku pekniecia sprzegta w wyniku jego
przecigzania, byto ono chronione odpowiednio mocng ostong.

RADEX-NC
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Wykonania piast

Piasta standardowa 1.0 wg normy DIN 6885/1 (z rowkiem na wpust)

rozmiar Amax. M t
20 20 M5 6 -—1
25 25 M5 8
35 35 M6 15
38 38 M6 15
42 42 M8 20
50 50 M8 20
60 60 M8 20
70 70 M10 20 (>‘<; ]
80 80 M10 20 _(;E
85 85 M10 25
90 90 M12 25
105 105 M12 30 .
115 115 M12 30 AL £
135 135 | _412
160 160 M i
180 170 na zamowienie
190 190 ‘t—‘ Z
220 220
[ ] |
Bezluzowe potaczenie wat-piasta z pierscieniem rozprezno-zaciskowym KTR 603
rozmiar dmax.
1 20 26
25 30
Q 35 42
< 38 48
- b 42 60
50 65
60 75
y 70 80
''''''''''''''''' g 80 90
o 85 90
90 100
= 105 105
= 0 vpn— MS 115 120
. El; 135 140
160 160
1 180 190
190 210
220 230

Bezluzowe potaczenie wat-piasta ze zintegrowanym pierscieniem zaciskowym, piasta 6.0 oraz 6.5

rozmiar Armax. piasta 6.0 piasta 6.5
20 14
35 28 . L
38 32
22 38 =< U
50 42
60 50 i
70 60 »
. N L
80 70 £ T
©
85 70 H
90 80
105 © {f @ @ T4 S
115 100 N2 “
135 110 1
160 140 +4
=
180 150
—=
190 160
220 180

(od rozmiaru 160 wytacznie na zamoéwienie)
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Dobér sprzegta
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1. Napedy bez okresowych drgan skretnych
na przyktad pomp wirnikowych, wentylatoréw, dmuchaw
sprezarek Srubowych itd. Dob6r sprzegta dokonuje sie
przez poréwnanie znamionowego momentu obr.

Tkn Z Tkmax-

1.1

Obcigzenie znamionowym momentem obr.
Dopuszczalny moment obrotowy przy uwzglednieniu
wspotczynnika pracy Sg musi byé co najmniej réwny
znamionowemu momentowi obr. urzgdzenia T

TKN > TN X SB

(wspotczynnik pracy Sg - patrz tabela ponizej)

1.2 Obciazenia udarowe momentem obr.
Dopuszczalny maksymalny moment obrotowy sprzegta
Tkmax Musi byé rowny co najmniej sumie szczytowego
momentu obrotowego Tg i momentu obrotowego
urzadzenia Ty. Obowigzuje to w przypadkach, gdy na
moment obrotowy urzgdzenia Ty naktada sie jeszcze
przebieg udaru (np. przy wigczaniu silnika).
W przypadku napeddw z silnikami prgdu zmiennego
o wiekszych masach po stronie obcigzenia, zalecane
jest obliczenie Tg, przy pomocy programu symulacji.

2.

2.1

Napedy z okresowymi drganiami skretnymi

Przy napedach obcigzonych drganiami skretnymi,

np. w przypadku silnikow Diesla, sprezarek i pomp
ttokowych, generatoréw itd., konieczne jest wykonanie
obliczen drgan obrotowych (zalecana jest konsultacja
techniczna).

Obcigzenie znamionowym momentem obr.
Dopuszczalny moment obrotowy przy uwzglednieniu
wspotczynnika pracy Sg musi by¢ co najmniej rowny
znamionowemu momentowi obr. urzadzenia Ty,.

TKN > TN X SB

2.2 Przejscie przez rezonans

Szczytowy moment obrotowy wystepujacy podczas
przejécia przez rezonans Tgg hie moze przekroczy¢
maksymalnego momentu obrotowego Ty,..x Sprzegta.

TK max 2 TSR

2.3 Obciazenie udarowe momentem obr. z drganiami

Dopuszczalny zmienny moment obr. sprzegta Tyw
nie moze zosta¢ przekroczony przez zmienny moment
obrotowy Ty urzadzenia, przy obrotach roboczych.

T, > (Ty + T
Kmax ( N S) TKW > TW
Objasnienie powyzszych momentow obrotowych sprzegta
opis symbol | objasnienie opis symbol | objasnienie
moment znamion- Tun Moment obrotowy, jaki Max moment obr. Tk max Moment obrotowy, ktéry moze
owy sprzegta moze by¢ przenoszony przez sprzegta byé przenoszony przy obciagz.
caly czas w catym zakresie tetnigcym 210° lub przy
obrotow. obcigz. przemiennym 5 x 10%
przez caty okres pracy.
zmienny moment Tkw Amplituda momentu obr.
obrotowy sprzegta dopuszczalnych okresowych
wahan momentu obr. przy
czestotliwosci 10 Hz i przy
obcigzeniu Tyy, lub obcigz.
pulsujgcym do warto$ci Ty
Orientacyjne wartosci wspoétczynnika pracy Sg
zastosowanie Sg zastosowanie Sg
maszyny budowlane 2 maszyny do obrébki drewna 1,5
mieszalniki 1-2 mieszadta i wyttaczarki 2
wiréwki 1,5 ttoczniki i prasy 2,5
przenosniki 2 obrabiarki 2
dzwigi 2 mtyny 25
wentylatory / dmuchawy 1,5 maszyny pakujgce 1
generatory 1 samotoki 2,5
kalandry 2 pompy ttokowe 2,5
kruszarki 2,5 pompy wirnikowe 1,5
maszyny witokiennicze 2 sprezarki tlokowe 2,5
walcarki 2,5 turbosprezarki 2

s
PaN
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Bezluzowe i bezobstugowe skretnie sztywne sprzegto plytkowe

® Bezluzowe przenoszenie momentu
Podwyzszona sztywnos¢ skretna
Bezluzowe potaczenie wat-piasta
Matly moment bezwladnosci

Do duzych predkosci

Odporne na temperature do 280°C
Zwarta budowa

ke

3
>

elementy wykonania DK

czesc¢ 1: aluminiowa piasta zaciskowa
(bezluzowe potaczenie
wat-piasta)

czesc¢ 2: tacznik ptytkowy ze stali
nierdzewnej (skretnie sztywny
elastyczny przy zginaniu)

czesc¢ 3: aluminiowy element posredni
demontowany promieniowo

elementy wykonania EK

czes¢ 1: aluminiowa piasta zaciskowa
L

\\l_, (bezluzowe potaczenie
wat-piasta)

3
\ ﬁ' czes¢ 2: facznik plytkowy ze stali
L] ' nierdzewnej (skretnie sztywny
elastyczny przy zginaniu)
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@ Bezluzowe przenoszenie momentu obrotowego

@ Podwyzszona sztywno$¢ skretna
@ Bezluzowe potaczenie wat-piasta

@ Maty moment bezwiadno$ci

@ Do duzych predkosci

@ Odporne na temperature do 280°C
@ Zwarta budowa

o & Certyfikowane zgodnie z norma 94/9/EC
(Certyfikat przeciwwybuchowosci ATEX 95)
(bez rowka wpustowego tylko do ktegorii 3)

|
Lok Lex
Q ( ) N
< — o~ <C — o~
0| o H—-—tf—-HH-—- c—f—-— o Ol o +—-—t-—-h- —-p—-— T
e & © S| & ©
J
S t t
Ly Eox L Lo sl b
wykonanie DK wykonanie EK
[ ] |
dane techniczne odchyiki dla wykonania DK odchyiki dla wykonania EK
rozmiar Tkn Tk max. max. obroty |sztwno$¢ skretna [Nm/rad]|promieniowa| osiowa katowa |promieniowa| osiowa katowa
[Nm] [Nm] [min]  |wykonanie EK|wykonanie DK|  [mm] [mm] [ [mm] [mm] [°]
5 25 5) 25000 2400 1200 0,10 0,4 1 = 0,2 0,8
10 7,5 15 20000 5600 2800 0,14 0,8 1 — 0,4 1
15 20 40 16000 12000 6000 0,16 1,0 1 - 0,5 1
20 30 60 12000 30000 15000 0,25 1,2 1 - 0,6 1
25 60 120 10000 60000 30000 0,30 1,6 1 = 0,8 1
35 100 200 9000 72000 36000 0,40 2,0 1 - 1,0 1
42 180 360 7000 120000 60000 0,50 1,4 1 - 1,4 1
. wymiary [mm] Sruba zaciskajgca momenty bezwtadno$ci
rozmiar
max. d;/ d, Da Iy /1y Lpk Epk Lek s t M Ta[Nm] | DK [kgm?] | EK [kgm?]
5 10 26 12 34 10 26,5 2,5 85 M2,5 0,8 0,000004 0,000003
10 15 35 16 44 12 35 3 5,0 M4 3 0,000014 0,00001
15 20 47 21 56 18 45 3 6,8 M6 10 0,000054 0,00004
20 25 59 24 68 20 53 5 6,5 M6 10 0,00019 0,00015
25 35 70 32 88 24 69 ) 9,0 M8 25 0,00046 0,00035
35 40 84 35 98 28 77 7 10,5 M10 49 0,0010 0,0008
42 55 104 40 116 36 91 11 10,5 M10 69 0,0075 0,0062
. Srednice otworéw oraz przenoszone momenty obrotowe [Nm] dla piasty zaciskowej RADEX*-NC
rozmiar
otwor wstep.| 3 5 8 10|12 |14 | 15| 16| 19| 20 | 24 | 25 | 28 | 30 | 32 | 35 | 38 | 40 | 45 | 50 | 55
5 2,5 22 (23|24 |25[26[27|28]29
10 4,5 8 9 | 10 | 10 [ 11 | 11
15 55 28 | 30 | 31 | 32| 32| 34| 3
20 7,5 36 | 37 | 38| 39 | 40 | 41 | 44 | 45
25 95 82 | 83 | 87 | 88 | 93 | 94 | 98 | 100 | 103 | 106
35 11,5 155|157 | 165 | 167 [ 173 [ 177 | 181 | 187 | 193 | 197
42 15,0 285 | 287 | 296 | 301 [ 307 | 315 | 323 | 329 | 343 | 357 | 370
NN
Sposéb zamawiania: RADEXs-NC 20 DK 20 25
rozmiar sprzegta wykonanie Srednica d 4 Srednica d,
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Opis sprzegta

RADEX®-NC
Nowe sprzegto ptytkowe dla automatyki

Sprzegta RADEX-NC zostaly opracowane specjalnie dla
techniki serwonapedéw, gdzie od bezluzowych elementéw
faczgcych wymagana jest takze duza sztywnos$c¢ skretna.

Przyktady zastosowania:

Stoty karuzelowe, przektadnie planetarne i slimakowe o matych
przetozeniach dla bardzo dokfadnego ustawiania.

Sruby pociggowe toczne o ekstremalnie duzej $rednicy lub
skoku (np. s = 40). Zastosowania w bardzo wysokiej
temperaturze i agresywnym $srodowisku.

[ |

Optymalizacja ptytek systemem elementéw skonczonych

RADEX-NC posiada bardzo duzg sztywno$¢ na skrecanie. I
Dzieki specjalnemu uwarstwieniu blach zoptymalizowanemu :

systemem FEM, przy przemieszczeniach watow powstajg 4 ¥ !

bardzo niewielkie sity przywracajgce. ﬁ m

Odchylki

ﬁ_{\__.-“- 1 Sprzegta RADEX -NC kompensujg osiowe i katowe
- . odchytki, a w wykonaniu DK takze i odchyiki
F promieniowe, przy nieznacznych sitach przywracajacych.
iy i Przedtuza to zywotnos¢ sasiadujgcych elementéw
T wspotpracujgcych (np. tozyska).

Aluminiowe piasty i elementy posrednie Poréwnanie momentéw bezwtadnosci

Piasty RADEX-NC i element posredni wykonane sg
z duzg doktadno$cig z aluminium o wysokiej
wytrzymatosci.

Dzigki temu powstajgce sity przywracajace sg bardzo
mate, co dla dynamicznych wiasciwosci catego uktadu 100

ma znaczenie decydujgce. @ aluminium

50 m stal
0
J: ’ Piasty zaciskowe
t" Aby spetni¢ warunek braku luzu takze przy ruchu
j nawrotnym, piasty wykonuje sie zasadniczo jako
’ ' i piasty osadzone zaciskowo.
i ]
j % Na zyczenie mozemy w piastach dodatkowo wykonaé
' rowek na wpust.
e~
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Dobér sprzegta

1. Napedy bez okresowych drgan skretnych 2. Napedy z okresowymi drganiami skretnymi
na przyktad pomp wirnikowych, wentylatoréw, dmuchaw Przy napedach obcigzonych drganiami skretnymi,
sprezarek Srubowych itd. Dobdr sprzggta dokonuje sig np. w przypadku silnikdw Diesla, sprezarek i pomp
przez poréwnanie znamionowego momentu obr. tlokowych, generatoréw itd., konieczne jest wykonanie
Tin Z Tkmax- obliczen drgan obrotowych (zalecana jest konsultacja

techniczna).
2.1 Obcigzenie znamionowym momentem obr.

1.1 Obcigzenie znamionowym momentem obr. Dopuszczalny moment obrotowy przy uwzglednieniu
Dopuszczalny moment obrotowy przy uwzglednieniu wspdiczynnika pracy Sg musi by¢ co najmniej rowny
wspoiczynnika pracy Sg musi by¢ co najmniej rowny znamionowemu momentowi obr. urzadzenia Ty

znamionowemu momentowi obr. urzdzenia Ty

TKN > TN X SB

TKN > TN X SB

(wspotczynnik pracy Sg - patrz tabela ponizej)
2.2 Przejscie przez rezonans
Szczytowy moment obrotowy wystepujacy podczas

1.2 Obciazenia udarowe momentem obr. przejécia przez rezonans Tgg nie moze przekroczy¢
Dopuszczalny maksymalny moment obrotowy sprzegta maksymalnego momentu obrotowego Tymay SPrzegta.
Tkmax Musi byé rowny co najmniej sumie szczytowego
momentu obrotowego Tg i momentu obrotowego Tekmax 2 Tsr
urzadzenia Ty. Obowigzuje to w przypadkach, gdy na O
moment obrotowy urzgdzenia Ty naktada sie jeszcze Z
przebieg udaru (np. przy wigczaniu silnika). s I Z %
W przyr?adku na(deéw 2 siliikami pradu z)miennego 2.3 Obciazenie udarpwe momentem obr. z drganiami EE.
o wiekszych masach po stronie obcigzenia, zalecane D.opuszlczalny zmienny moment obr. spr;egla Tiw 2<
jest obliczenie T, przy pomocy programu symulagji. nie moze zosta¢ przekroczony przez zmienny moment CED:.

obrotowy Ty urzadzenia, przy obrotach roboczych.

T, > (Ty + T
Kmax ( N S) TKW > TW =
Objasnienie powyzszych momentow obrotowych sprzegta

opis symbol | objasnienie opis symbol | objasnienie
moment znamion- Tun Moment obrotowy, jaki Max moment obr. Tk max Moment obrotowy, ktéry moze
owy sprzegta moze by¢ przenoszony przez sprzegta byé przenoszony przy obciagz.

caly czas w catym zakresie tetnigcym 210° lub przy

obrotow. obcigz. przemiennym 5 x 10%

przez caty okres pracy.

zmienny moment Tkw Amplituda momentu obr.
obrotowy sprzegtal dopuszczalnych okresowych

wahan momentu obr. przy
czestotliwosci 10 Hz i przy
obcigzeniu Tyy, lub obcigz.
pulsujgcym do warto$ci Ty

Orientacyjne wartosci wspoétczynnika pracy Sg

zastosowanie Sg zastosowanie Sg »./ - i
maszyny budowlane 2 maszyny do obrébki drewna 1,5 !
mieszalniki 1-2 mieszadta i wyttaczarki 2 #. ‘
wiréwki 1,5 ttoczniki i prasy 2,5 '
przenosniki 2 obrabiarki 2 :
dzwigi 2 mtyny 25

wentylatory / dmuchawy 1,5 maszyny pakujgce 1

generatory 1 samotoki 2,5

kalandry 2 pompy ttokowe 25

kruszarki 2,5 pompy wirnikowe 1,5

maszyny witokiennicze 2 sprezarki tlokowe 2,5

walcarki 2,5 turbosprezarki 2




	Kopia glowna
	KTR_RADEX

