Prowadnice z szyna profilowa
Seria MG

1.5 Prowadnica z szyna profilowa, seria MG

1.5.1 Wtasciwosci prowadnicy z szyna profilowa, seria MGN
Prowadnica z szyna profilowa HIWIN serii MGN jest oparta na sprawdzonej technologii
HIWIN. Gotycki profil biezni przenosi obciazenia we wszystkich kierunkach i jest szcze-

gélnie sztywny oraz doktadny. Dzieki kompaktowej i lekkiej konstrukcji jest przezna-
czona szczegdlnie do zastosowania w niewielkich urzadzeniach.

1.5.2 Budowa serii MGN

Rys. Budowa serii MGN

Dwurzedowa prowadnica z szyng profilowa

Gotycki profil bieni

Szyny oraz wozek jezdny ze stali nierdzewnej

Kompaktowa i lekka konstrukcja

Stalowe kulki zabezpieczone sa w wozku drutem trzymajacym
Koricowka smarownicza dostepna dla MGN15

Uszczelka zamykajaca

Dolna uszczelka (opcjonalnie przy rozmiarze 121 15)

Modele wymienne dostepne sa w okreslonych klasach doktadnodci

O0O0OO0OO0O0OO0OO0OO
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1.5.3 Wtasciwosci prowadnicy z szyna profilowa, seria MGW

Prowadnica z szyna profilowa HIWIN serii MGW jest oparta na sprawdzonej technologii
HIWIN. Gotycki profil biezni przyjmuje obciazenia we wszystkich kierunkach i jest
szczegdlnie sztywny oraz doktadny. Dzigki szerszej szynie w pordwnaniu do serii MGN,
seria MGW moze przyjmowac znacznie wyzsze momenty obciazeniowe.

1.5.4 Budowa prowadnic serii MGW

Rys. Budowa serii MGW

Dwurzedowa prowadnica z szyng profilowa

Gotycki profil biezni

Wszystkie elementy metalowe sa wykonane z nierdzewnej stali antykorozyjnej
Kompaktowa i lekka konstrukcja

Stalowe kulki zabezpieczone s3 w wézku drutem trzymajacym

Koricowka smarownicza dostepna dla MGW15

Uszczelka zamykajaca

Dolna uszczelka (opcjonalnie przy rozmiarze 12 15)

Modele wymienne dostepne sa w okreslonych klasach doktadnoci

O0O0O0O0O0O0O0OO0OO0OO

1.5.5 Zastosowania serii MG

Seria MGN i MGW moze by¢ stosowana w wielu obszarach, np. w przemysle pétprze-
wodnikowym, w produkcji ptytek drukowanych, w technice medycznej, w dziedzinach
2wiazanych z zastosowaniem robot6w, w urzadzeniach pomiarowych, w automatyce
biurowej oraz w innych obszarach wymagajacych zastosowania miniaturowych
prowadnic.
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1.5.6 Numery artykutéw serii MG

Prowadnice z szyna profilowa MGN i MGW dzieli sie na modele wymienialne i niewymie-
nialne. Wymiary obu modeli sq jednakowe. Istotna rdznica polega na tym, ze w przypad-
ku modeli wymienialnych mozna swobodnie wymienia¢ wozek jezdny i szyny profilowe.
Wozek jezdny i szyne profilowa mozna dzieki temu zamawiac oddzielnie, i moga by¢

montowane przez klienta.

1.5.6.1 Modele niewymienialne (konfekcjonowane dla klienta)
O Numer artykutu zmontowanych prowadnic z szyng profilowa

mn

Seria:
MGN
MGW

[
Wielkos¢ 7,9,12,15

[

Klasa obciazeniowa:
C: $rednie obciazenie
H: duze obciazenie

wstepne itd.

A R1600 R “ M

\
liczba wézkéw na szyne profilowa

W zwigzku z surowa kontrolg doktadnosci wymiarowej modele wymienialne najlepiej
nadaja sie dla klientdw, u ktdrych szyny profilowe nie musza by¢ montowane parami na
jednej osi. Numer artykutu obejmuje wymiary, model, klase doktadnosci, naprezenie

U E
bez: standard

SE: metalowy system
przekierowania 3

Opcja: dolna uszczelka )

Zabezpieczenie przeciwpytowe?

1

bez: zwykta stal (tylko szyna)
M: stal nierdzewna

[
Dtugosc szyny profilowej [mm]

1.5.6.2 Modele wymienialne
O Numer artykutu wozka MG

MGN 1221“M

Seri:
MGN
MG6W

[
Wielkosc: 7,9, 12,15

I

Klasa obcigzeniowa:
C: $rednie obciazenie
H: duze obciazenie

O Numer artykutu szyny profi lowej MG

Uwaga:

Klasa doktadnosci:
C,HP

Oznaczenie naprezenia wstepnego: ZF, 20, Z1

Opcja: dolna uszczelka

M: stal nierdzewna

Klasa doktadnosci: C, H, P

Oznaczenie naprezenia wstepnego:
IF, 70,71

m R R1[l[][]“ M

Seria:
MGN
MG6W

\
Szyna profi lowa

[
Wielkos¢: 7,9,12,15

1l Dolna uszczelka dostepna jest dla MGN i MGW wielkosci 12, 15.

2 Cyfra 2 oznacza rowniez ilosc, tzn. jedna sztuka wyzej podanego artykutu sktada sie z pary szyn. W wypadku pojedynczych szyn nie podaje sie zadnej cyfry.

3 Dostepne tylko dla MGN 9, 12, 151 MGW 12, 15.
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1.5.7 Napreienie wstepne
Seria MGN/MGW jest dostepna w trzech klasach naprezenia dla rdznych zastosowan.

Tabela 1.56 Oznaczenie naprezenia wstepnego

Oznaczenie Naprezenie wstepne Klasa doktadnosci
IF 4 =10 pm lekki luz C.H

10 0 bardzo lekkie naprezenie C-P

A 0,02 Cy, lekkie naprezenie C-P

1.5.8 No$nosci i momenty

MX My MZ

[F o3
[ £ 5 o]

Smd ¥ V= & R

o &

Tabela 1.57 Nosnosci i momenty seria MG

Seria/Wielkos¢ Nognosé No$nosc Moment dynamiczny [Nm] Moment statyczny [Nm]
dynamiczna Cy, [N]*  statyczna Cy [N] M, M, M, My My My

MGN07C 980 1245 3 2 2 47 28 28
MGNO7H 1370 1960 b 3 3 7.6 48 48
MGNO9C 1860 2550 8 b b 11.8 1.4 1.4
MGNO9H 2550 4020 12 12 12 19.6 18,6 18,6
MGN12C 2840 3920 18 10 10 25,5 13,7 13,7
MGN12H 3720 h880 24 23 23 38,2 36,3 36,3
MGN15C 4610 5590 37 18 18 45,1 21,6 21,6
MGN15H 6370 9110 b2 41 41 735 578 57.8
MGWO07C 1370 2060 10 A 4 15,7 71 71
MGWO7H 1770 3140 13 8 8 235 155 155
MGW09C 2750 4120 27 12 12 40,1 18,0 18,0
MGWO9H 3430 5890 32 20 20 b4b 34,0 34,0
MGW12C 3920 5590 50 19 19 703 278 278
MGW12H 5100 8240 04 36 36 102,7 b7.4 b7.4
MGW15C 6770 9220 149 42 42 199.3 56,7 56,7
MGW15H 8930 13380 196 80 80 299.0 122,6 122,6

* Nosnosc dynamiczna dla drogi przemieszczenia 50.000 m
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1.5.9 Sztywnos¢ _

Wartos¢ sztywnosci zalezy od naprezenia wstepnego. Na podstawie wzoru 1.1 mozna 8: Odksztatcenie [um]
obliczy¢ odksztatcenie w zaleznosci od wartosci sztywnosci. d=— P: Obciazenie robocze [N]

k: Wartosc sztywnosci [N/um]

Wzor 1.1
Tabela 1.58 Warto$¢ sztywnosci MGN
Klasa obciazeniowa Seria Naprezenie wstepne
Wielkos¢ 70 71
Srednie obciazenie MGN07C 2 3
MGN09C 37 48
MGN12C A bo
MGN15C 57 Th
Duze obciazenie MGNO7H 39 b1
MGNO9H ho 73
MGN12H 63 81
MGN15H 87 113
Jednostka: N/pm
Tabela 1.59 Warto$¢ sztywnosci MGW
Klasa obciazeniowa Seria Naprezenie wstepne
Wielkos¢ 70 71
Srednie obciazenie MGWO07C 38 49
MGW09C 55 7
MGW12C 63 81
MGW15C 78 101
Duze obciazenie MGWO7H hé 70
MGWO09H Th 95
MGW12H 89 114
MGW15H 113 145
N/um

54



HIWIN.

Motion Control & Systems

1.5.10 Wymiary serii MG

1.5.10.1 MGN

MGNO7, MGND9, MGN12
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Tabela 1.60 Wymiary wozka

Seria Wymiary montazowe Wymiary wozka Nognos¢ [N] Waga
Wielkos¢  [mm] [mm] kgl
H H, N W B B, C L, L 6 6, MxlL H Con G
MGNo7C 8 135 225 980 1245 0,01
wonrw 0 1% B0 T8y gy T PN e o
MGN09C 10 189 289 1860 2650 0,02
MGNO9H 10 : R o B 2 16 29,9 39.9 - TR 2550 4020 0,03
MGN12C 15 0,7 34,7 2840 3920 0,03
MGN12H £ ’ G i o i 2 324 45,4 e 3720 5880 005
MGN15C 2 26,7 42,1 4610 5690 0,06
MGN15H 16 ¢ i % % i 25 43 4 h8,8 “ B 6370 9110 0,09

Wymiary szyny profilowej patrz strona 57, standardowe i opcjonalne przystawki do smarowania patrz strona 87.
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1.5.10.2 MGW

MGWO7, MGW09, MGW12

W L
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Tabela 1.61 Wymiary wozka
Seria Wymiary montazowe Wymiary wozka Nognos¢ [N] Waga
Wielkos¢  [mm] [mm] kgl
H H, N W B B, C L, L 6 G, MxlL H Con G
MGW07C 10 2 3.2 1370 2060 0,02
9 19 b5 25 19 3 - M2 M3x3 185 '
MGWO7H ' ' 19 308 41,0 Ik ' 1770 3140 0,03
MGW09C Al 45 12 275 39.3 2750 4120 0,04
MGWO9H 12 & e ¥ 23 35 24 385 50,7 ol LN 3430 5890 0,06
MGW12C 15 3.3 46,1 3920 5590 0,07
MGW12H 1 f i 0 # f 28 45,6 60,4 - e 5100 8240 010
MGW15C 2 38 b4,8 6770 9220 0,14
1 4 9 4 7 2 M3 Mixk2 32 '
MGW15H g 4 L 0 ’ : 35 b7 73,8 & ’ o 8930 13380 022

Wymiary szyny profilowej patrz strona 57, standardowe i opcjonalne przystawki do smarowania patrz strona 87.
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1.5.11 Wymiary szyny profilowej serii MG

1.5.11.1 Wymiary MGN_R

Hr
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Tabela 1.7 Wymiary szyny profilowej MGN_R
Seria Wymiary szyny Wymiary szyny profilowej [mm] maks. dtugos¢  maks. dtugos¢  Eyj, min Ejpmax  Waga
Wielkost profilowej [mm] W, H D h d P [mm] E,=E[mm]  [mm] [mm] [kg/m]
MGNRO7TR M2 x 6 7 4.8 42 23 2.4 15,0 600 585 b 12 0,22
MGNRO9R M3 x8 9 6.5 6,0 3.5 3. 200 1200 1180 b 15 0,38
MGNR12R M3 x8 12 8.0 6,0 45 3.5 25,0 2000 1975 b 2 0,65
MGNR15R M3 x 10 15 10,0 6,0 45 35 400 2000 1960 6 34 1,06
1.5.11.2 Wymiary MGW_R
Ws @D
| | | ! I
o vl < ! —— i —
:E 5 LiT,!ﬁi,\ !,Ti,\ 6 1 % | i § i | \)/\y i § i |
Wr @d
Ei P | Ez
L

Tabela 1.63 Wymiary szyny profilowej MGW_R

Seria Wymiary szyny Wymiary szyny profilowej [mm] maks. Dtugos¢  maks. Dtugos¢  E;,min  E;,max Waga
Wielkost profilowej [mm] W, H, W, D h d p [mm] E,=E[mm]  [mm]  [mm]  [kg/m]
MGWRO7R M3 x 6 14 OV — 60 32 35 30 600 570 6 24 0,51
MGWRO9R M3 x8 18 70 - 60 45 35 30 1200 170 b 24 0.91
MGWR12R M4 x 8 24 BN — 80 45 45 4 2000 1960 8 32 1.49
MGWRT5R M4 x 10 42 95 23 80 45 45 4 2000 1960 8 32 2.86
Uwaga:

1. Tolerancja dla E wynosi dla szyn standardowych +0,5 do -1,0 mm, przy taczeniu czotowym 0 do 0,3 mm.
2. Jezeli nie zostaty podane wymiary E; ,, ustalana jest maksymalna liczba otwordw montazowych uwzgledniajac E;, min.
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1.5.11.3 Obliczanie dtugosci szyny profilowej

HIWIN oferuje szyny profilowe w dtugosciach zamdwionych przez klientdw. Aby uniknac
niestabilnodci korica szyny profilowej, wartosc E nie powinna przekroczy¢ potowy
odstepu pomigdzy otworami montazowymi (P). Jednoczesnie, aby zapobiec rozsadzeniu
otworu, wartosc Ey;, powinna leze¢ pomiedzy £, min a £y, max.

f n = Anzahl der Montagebohrungen

%% T T Il T
SR I

Es P E,

1.5.11.4 Momenty dociagajace dla srub mocujacych

Niewystarczajace dociagniecie $rub mocujacych ma negatywny wptyw na doktadnos¢
prowadnicy; zaleca sie nastepujace momenty dociagajace dla poszczeg6lnych rozmia-
réw srub.

Tabela 1.64 Moment dokrecajacy $rub mocujacych zgodnie z 1S0 4762-12.9

Seria/Wielkos¢ Rozmiar $ruby Moment obrotowy [Nm]
MGNO7 M2 x 6 0.6

MGNO09 M3 x 8 2

MGN12 M3 x 8 2

MGN15 M3 x 10 2

1.5.11.5 Zaslepki dla otworéw montazowych szyn profilowych

Zadlepki stuza do zabezpieczania otworéw montazowych przed widrami i zanieczysz-
czeniem. Standardowe zaslepki z tworzywa sztucznego sa dotaczone do kazdej szyny
profilowej. Opcjonalne zaslepki musza by¢ dodatkowo zamdwione.

Tabela 1.65 Wymiary zaslepek dla otworéw montazowych szyn profilowych

Szyna $ruba Numer artykutu
Tworzywo sztuczne

MGNRO9IR M3 h-0013387
MGNR12R M3 h-001338

MGNR15R M3 5-001338
MGWRO9R M3 5-001338
MGWR12R M4 h-001346
MGWR15R M4 5-001346

L:  Catkowita dtugosc szyny profilowej [mm]
n:  Liczba otworéw montazowych

Odstep pomiedzy dwoma otworami
montazowymi [mm]

Odstep mierzony od $rodka ostatniego
otworu montazowego do korica szyny
profilowej [mm]

Eip:

Seria/Wielkos¢ Rozmiar $ruby Moment obrotowy [Nm]
MGWo07 M3 x 6 2
MGW09 M3 x 8 2
MGW12 M4 x § 4
MGW15 M4 x 10 4
\ @D
| ) -
0D [mm] Wysokosé H [mm]
Mosiadz
5-001339 1 6,0 11
5-001339 6,0 11
5-001339 6.0 1.1
5-001339 6,0 11
= 8,0 11
= 8,0 11

1) Standardowo: bez kotpakéw, w razie potrzeby podac przy zaméwieniu. Mozliwe tylko z wkretami z niskim them walcowym wg DIN 7984,
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1.5.12 Wyposazenie przeciwpytowe

Standardowo wdzki jezdne serii MG posiadaja z dwdch stron uszczelke zamykajaca
chronigca przed zabrudzeniami. Dodatkowe uszczelki mozna mocowac na dole z boku
wozka jezdnego. Dolne uszczelki mozna zamawiac podajac oznaczenie ..+U™ w numerze
artykutu. Sa one dostepne opcjonalnie w rozmiarze 12 i 15. W przypadku rozmiaru 7 i 9
nie mozna ich zamontowac ze wzgledu na ograniczong przestrzen montazowg H1. W
przypadku montazu dolnej uszczelki boczne powierzchnie montazowe szyny profilowe
nie moga przekroczy¢ wartosci H1.

Tabela 1.66 Przestrzen montazowa H,

Seria/Wielkos¢ Dolna uszczelka H,
MGNO7 = =
MGN09 — =
MGN12 o 20
MGN15 o 30

1.5.13 Tarcie

Tabela pokazuje maksymalny opdr tarcia uszczelki. Podane wartosci obowiazuja dla
wdzka jezdnego na szynach profilowych bez powtok. Na szynach profilowych z powtoka
wystapia wieksze sity tarcia.

Tabela 1.67 Opor tarcia uszczelki

Seria/wielkos¢ Sita tarcia [N]
MGNO7 0.1
MGN09 0.1
MGN12 0.2
MGN15 0.2

1.5.14 Tolerancje w zaleznosci od klasy doktadnosci
Pod wzgledem rownolegtosci miedzy wdzkiem i szyna, doktadnosci wysokosci H jak i
doktadnosci szerokosci N, serie MG sg dostepne w trzech klasach doktadnosci.

HIWIN.
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Seria/Wielkos¢ Dolna uszczelka H,
MGWO7 - -
MGW09 - -
MGW12 J 2,6
MGW15 o 2,6
Seria/wielkos¢ Sita tarcia [N]
MGWO7 0.2

MGW09 0,2

MGW12 0.3

MGW15 0.3
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1.5.14.1 Rownolegtos¢

Réwnolegtosc powierzchni oporowych D i B wozka i szyny jak i powierzchni gérnej
wdzka C do powierzchni montazowej szyny A. Warunkiem jest idealny montaz szyny jakk
i pomiar odpowiednio po srodku wdzka.

Tabela 1.68 Tolerancja réwnolegtosci pomiedzy wozkiem a szyna profilowa

Dtugoscszyny [mm]  Klasa doktanosci
c H P

-50 12 6 2
50 - 80 13 7 3
80-125 14 8 3.5
125-200 15 9 b
200 - 250 16 10 b
250 - 315 17 1 b

Jednostka: pm

1.5.14.2 Doktadnosc - wysokos¢ i szeroko$¢

Tolerancja wysokosci H

Dopuszczalna absolutna odchytka wymiaru wysokosci H, mierzona miedzy srodkiem
powierzchni montazowej C i dolng powierzchnia szyny A, przy dowolnej pozycji wézka na
szynie.

Wariancja wysokosci H

Dopuszczalna odchytka wysokosci H miedzy kilkoma wdzkami na jednej szynie,
mierzona w tym samym miejscu szyny.

Tabela 1.69 Klasy doktadnosci dla typow z wymienialnymi elementami

Dtugoscszyny [mm] Klasa doktanosci
C H P

315 - 400 18 11 b
400 - 500 19 12 6
500 - 630 2 13 7
630 - 800 22 14 8
800 - 1000 23 16 9
1000 - 1200 25 18 1

Tolerancja szerokosci N
Dopuszczalna absolutna odchytka wymiaru szerokosci N, mierzona miedzy srodkiem
powierzchni aporowych D i B, przy dowolnej pozycji wézka na szynie.

Wariancja szerokosci N
Dopuszczalna odchytka szerokosci N miedzy kilkoma wdzkami na jednej szynie,
mierzona w tym samym migjscu szyny.

Seria/Wielkos¢  Klasa doktadnosci Tolerancja wysokosci H Tolerancja szerokosci N Wariancja wysokoscidlaH ~ Wariancja szerokosci dla N
MG_07 - C (normalna) + 0,04 +0,04 0,03 0,03
MG_15 H (wysoka) 0,02 +0,025 0,015 0,02
P (precyzyjna) +0,01 +0,015 0,007 0,01
Jednostka: [ym]
Tabela 1.70 Tolerancje wysoko$ci i szerokosci dla typdw wymienialnych
Seria/Wielkos¢  Klasa doktadnosci Tolerancja wysokosci  Tolerancja szerokosci  Wariancja wysokosci ~ Wariancja szerokosci  Wariancja wysokosci
H N dlaH dlaN dlaHm
MG_07 - C (normalna) + 0,04 + 0,04 0,03 0,03 0,07
MG_15 H (wysoka doktadnosc) 0,02 +0,02 0,015 0,02 0,04
P (precyzyjna) +0,01 +(,015 0,007 0,01 0,02

Jednostka: mm
1) Dopuszczalna odchytka wysokosci H miedzy wieloma wdzkami na parze szyn
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1.5.15 Tolerancja wymiarow powierzchni montazowej

Po spetnieniu wymagan w zakresie doktadnosci powierzchni montazu uzyskiwana jest ‘ |
wysoka doktadnosc, sztywnosc i trwatosc prowadnic szynowych serii MG.
- 51¥ %
7P
(500)

Rownolegtos¢ powierzchni referencyjnej (P)

Tabela 1.71 Maksymalne tolerancje rownolegtosci (P)

Seria/wielkos¢ Naprezenie wstepne

IF 20 A
MG_07 3 3 3
MG_09 b 4 3
MG_12 9 9 b
MG_15 10 10 6

Jednostka: [ym]

Tabela 1.72 Maks. tolerancja wysokosci powierzchni referencyjnej (S,)

Seria/wielkos¢ Naprezenie wstepne

IF 0 I
MG_07 25 25 3
MG_09 3b 3b 6
MG_12 50 50 12
MG_15 60 60 20

Jednostka: pm

Tabela 1.73 Wymagania od powierzchni montazowej

Seria/wielkos¢ Wymagana ptaskos$¢ powierzchni montazowej
MG_07 0,025/200
MG_09 0,035/200
MG_12 0,050/200
MG_15 0,060/200

Jednostka: mm

Uwaga: Wartosci w tabeli obowiazuja dla klas naprezenia ZF i Z0. Dla Z1 albo gdy na tej samej powierzchni montowana jest wiecej niz jedna szyna, wartosci z tabeli musza by¢
Zmniejszone przynajmniej o potowe.
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r
1.5.16 Wysokos¢ odsadzenia i zaokraglenia krawedzi

Nieodpowiednie wysokosci odsadzenia i zaokraglenia krawedzi powierzchni montazo-

wych wptywaja negatywnie na doktadnosc i moga spwodowac konflikt z profilem wazka T

jezdnego Lub szyny. W celu unikniecia problemdw podczas montazu zaleca sie prze-

strzeganie podanych nizej wartosci.

==
M
Tabela 1.74 Wysokos¢ odsadzenia i zaokraglenia krawedzi
Seria/Wielkos¢ Maks. Promien krawedzi Maks. Promien krawedzi Wysoko$¢ ramion H, Wysokos¢ ramion H,
von Kanten r, von Kanten,

MGNO7 0.2 0.2 1.2 3
MGN09 0.2 03 1.7 3
MGN12 03 0.4 1.7 b
MGN15 0.5 0.5 25 b
MGWO07 0.2 0.2 1.7 3
MGW09 0.3 03 25 3
MGW12 0.4 0.4 3 b
MGW15 0.4 0.8 3 b

Jednostka: mm
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